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Уплотнение штока C1 

  Уплотнение штока профиля C1 соответствует требованиям произво-
дителей гидравлического и пневматического оборудования для уплот-
нений с наименьшими возможными установочным пространством. Не 
смотря на свои малые сечение и высоту, эти манжеты реализуют пре-
восходный уплотняющий эффект.
Наблюдается крайне низкое трение из-за небольшого контакта площади 
уплотняющей поверхности. Благодаря специальной конструкции опор-
ные кольца и скобы не требуются. 
Использование в пневматическом оборудовании возможно только при по-
стоянной подаче смазки, например промасленного воздуха. Для установ-
ки в несмазываемых пневматических системах (сухой воздух) мы реко-
мендуем наш профиль E5, который встает в такие же посадочные канавки.

•• Хорошая износостойкость.
•• Простой монтаж.
•• Устойчивость к высоким темпера-
турам в случае подбора соответ-
свующего материала.

•• Превосходная устойчивость к 
средам в случае подбора соот-
ветствующего материала.

•• В наличии имеются материалы, 
соответствующие специальным 
требованиям химической про-
мышленности.

•• В наличии также имееются мате-
риалы, соответствующие специ-
альным требованиям пищевой 
промышленности.

•• Установка в закрытых или сре-
занных посадочных канавках.

Область применения
Уплотнение штока профиля C1 особенно рекомендуется для плунже-
ров, поршневых штоков, шпинделей и толкателей клапанов, а также для 
пневматических роторов медленного вращения (v ≤ 0,2 м/сек).

Рабочее давление 1)

Гидравлика ≤ 160 бар
Пневматика ≤ 16 бар
для торцевых уплотнений ≤ 20 бар

Рабочая температура
Гидравлика -35 °C до +100 °C
Пневматика -35 °C до +80 °C

Скорость перемещения
Гидравлика ≤ 0,5 м/с
Пневматика ≤ 1 м/с
для торцевых уплотнений ≤ 0,2 м/с

Рекомендации для торцевых уплотнений P ∙ v ≤ 3
(Определение смотрите каталог «Гидравлические уплотнения», глава 
«Ротируемые уплотнения», введение.)
1) Зависит от сечения и материала.

Материал
Стандарт: N3571, нитрильный каучук (≈70 по Шору A).
Для низких температур: N8602, нитрильный каучук (≈70 по Шору A).
Для высоких температур: V3664, фтор-каучук (≈85 по Шору A).

Инструкция по монтажу
Манжета профиля C1 производятся с несколько большим внешним 
диаметром по сравнению с требуемыми размерами. Это обеспечивает 
необходимую плотность прилегания. Только после установки уплотни-
тельная кромка приобретает необходимые размеры. Профиль C1 может 
легко монтируется в канавку сгибом в форме почки. При выборе уплот-
нения определенного диаметра лучше всего выбирать то, которое имеет 
максимально возможное поперечное сечение.

Примечание: В зависимост от профиля уплотнения и месторасположе-
ния посадочной канавки для диаметров ≤ 25 мм рекомендуется устанав-
ливать уплотнения в канавки открытого типа.
В случае особых условий эксплуатации (специфических нагрузок, связанных с давлением, тем-
пературой, скоростями, использованием в воде, жидкостях HFA, HFB и т. д.), пожалуйста, свя-
житесь с нашей консультационной службой для того, чтобы подобрать материал и конструкцию, 
наиболее подходящие для ваших требований к применению.
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Требования по обработке поверхностей, заходных фасок и других параметров см. главу «Общее руководство по монтажу».

«e» смотрите главу «Макси-
мально допустимый зазор».

Другие типоразмеры по запросу.

d D H L Заказной номер
2 7 3,5 4 C1 0003 N3571
3 7 3 3,5 C1 0005 N3571
3 9 4,5 5 C1 0009 N3571
3 10 5 5,5 C1 0011 N3571
4 8 3 3,5 C1 0013 N3571
4 9 3,5 4 C1 0016 N3571
4 10 4,2 4,7 C1 0019 N3571
4 12 4,5 5 C1 0022 N3571
4 12 5,5 6 C1 0024 N3571
4 14 5,8 6,3 C1 0028 N3571
4,5 8 3 3,5 C1 0032 N3571
5 9 2,5 3 C1 0035 N3571
5 10 4 4,5 C1 0038 N3571
5 12 4,5 5 C1 0041 N3571
6 10 3 3,5 C1 0055 N3571
6 12 4,2 4,7 C1 0058 N3571
6 13 5 5,5 C1 0059 N3571
6 15 7 7,5 C1 0062 N3571
6 16 5 5,5 C1 0065 N3571
7 13 4 4,5 C1 0070 N3571
8 14 4 4,5 C1 0074 N3571
8 14,5 4,5 5 C1 0077 N3571
8 16 5,5 6 C1 0080 N3571
8 18 8 8,5 C1 0083 N3571
9 14 3,5 4 C1 0087 N3571
9,3 14 3 3,5 C1 0090 N3571
9,5 18,5 7 7,5 C1 0094 N3571

10 13,6 2,3 2,7 C1 1002 N3571
10 15 3,5 4 C1 1005 N3571
10 16 4,5 5 C1 1008 N3571
10 16 6 6,5 C1 1011 N3571
10 18 5,5 6 C1 1015 N3571
10 20 7 7,5 C1 1018 N3571
10,4 15,2 3,5 4 C1 1020 N3571

d D H L Заказной номер
11 17 4 4,5 C1 1022 N3571
11 18 4,5 5 C1 1025 N3571
12 18,5 4,5 5 C1 1028 N3571
12 19 4,5 5 C1 1030 N3571
12 20 5,5 6 C1 1033 N3571
12,75 19,2 3,8 4,3 C1 1035 N3571
13 17,5 2,8 3,3 C1 1036 N3571
13,8 22 5,5 6 C1 1037 N3571
14 19 3,5 4 C1 1039 N3571
14 20 4,8 5,3 C1 1040 N3571
14 22 5,5 6 C1 1041 N3571
14 25 8 8,5 C1 1042 N3571
15 22 5 5,5 C1 1044 N3571
15,8 24 5,5 6 C1 1047 N3571
16 22,5 4,5 5 C1 1049 N3571
16 23 5,5 6 C1 1051 N3571
16 23,5 5,5 6 C1 1052 N3571
16 24 5,5 6 C1 1053 N3571
16 26 7 7,5 C1 1056 N3571
16 27 7,5 8 C1 1058 N3571
17 25 5,5 6 C1 1060 N3571
18 25 4,5 5 C1 1062 N3571
18 25 5,5 6 C1 1063 N3571
18 26 5,5 6 C1 1066 N3571
18 30 8,5 9,5 C1 1070 N3571
18,5 25,5 5,5 6 C1 1074 N3571
19 25 5 5,5 C1 1079 N3571
20 26 4 4,5 C1 2003 N3571
20 26 4,8 5,3 C1 2005 N3571
20 28 5,5 6 C1 2009 N3571
20 28 8 8,5 C1 2013 N3571
20 30 7 7,5 C1 2020 N3571
20 32 7 7,5 C1 2022 N3571
22 29 5,5 6 C1 2025 N3571
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Требования по обработке поверхностей, заходных фасок и других параметров см. главу «Общее руководство по монтажу».

«e» смотрите главу «Макси-
мально допустимый зазор».

Другие типоразмеры по запросу.

d D H L Заказной номер
22 30 5,5 6 C1 2029 N3571
22 32 7 7,5 C1 2031 N3571
22 32 8 8,5 C1 2030 N3571
22 34 8,5 9,5 C1 2033 N3571
23 31 5,5 6 C1 2038 N3571
24 32 5,5 6 C1 2043 N3571
25 32 5,5 6 C1 2053 N3571
25 33 5,5 6 C1 2058 N3571
25 33 8 8,5 C1 2061 N3571
25 35 6 6,5 C1 2064 N3571
25 35 7 7,5 C1 2065 N3571
25 36 8 8,5 C1 2066 N3571
25 37 8,5 9,5 C1 2069 N3571
25 40 10 11 C1 2075 N3571
26 36 7 7,5 C1 2078 N3571
28 36 5,5 6 C1 2085 N3571
28 38 7 7,5 C1 2089 N3571
28 40 8,5 9,5 C1 2095 N3571
30 38 5,5 6 C1 3005 N3571
30 38 8 8,5 C1 3010 N3571
30 40 7 7,5 C1 3015 N3571
30 42 8 8,5 C1 3019 N3571
30 42 8,5 9,5 C1 3020 N3571
32 40 5,5 6 C1 3025 N3571
32 42 7 7,5 C1 3030 N3571
32 45 10 11 C1 3032 N3571
33 43 7 7,5 C1 3035 N3571
34 44 7 7,5 C1 3040 N3571
35 43 8 8,5 C1 3045 N3571
35 45 7 7,5 C1 3050 N3571
36 44 5,5 6 C1 3605 N3571
36 46 7 7,5 C1 3055 N3571
36 50 10 11 C1 3057 N3571
37 47 7 7,5 C1 3059 N3571

d D H L Заказной номер
38 48 7 7,5 C1 3060 N3571
40 48 8 8,5 C1 4010 N3571
40 50 7 7,5 C1 4015 N3571
40 52 8,5 9,5 C1 4020 N3571
42 52 7 7,5 C1 4025 N3571
44 54 7 7,5 C1 4030 N3571
45 53 5,5 6 C1 4505 N3571
45 55 7 7,5 C1 4035 N3571
45 60 10 11 C1 4040 N3571
46 56 7 7,5 C1 4046 N3571
47 57 7 7,5 C1 4055 N3571
48 58 7 7,5 C1 4060 N3571
50 58 8 8,5 C1 5005 N3571
50 60 7 7,5 C1 5010 N3571
50 63 8,5 9,5 C1 5015 N3571
50 63 12 13 C1 5017 N3571
50 66 11 12 C1 5020 N3571
54 64 7 7,5 C1 5035 N3571
55 65 7 7,5 C1 5040 N3571
56 66 7 7,5 C1 5043 N3571
56 70 12 13 C1 5044 N3571
57 67 7 7,5 C1 5053 N3571
58 68 7 7,5 C1 5058 N3571
59 71 7,5 8 C1 5085 N3571
60 72 8,5 9,5 C1 6005 N3571
60 80 14 15 C1 6010 N3571
63 73 7 7,5 C1 6025 N3571
63 75 8,5 9,5 C1 6035 N3571
63 78 8,5 9,5 C1 6036 N3584
63 80 16 17 C1 6037 N3571
64 76 7,5 8 C1 6040 N3571
65 77 8,5 9,5 C1 6055 N3571
68 80 8,5 9,5 C1 6070 N3571
70 82 8,5 9,5 C1 7003 N3571
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«e» смотрите главу «Макси-
мально допустимый зазор».

Другие типоразмеры по запросу.

d D H L Заказной номер
75 87 8,5 9,5 C1 7020 N3571
75 95 14 15 C1 7030 N3571
80 90 7 7,5 C1 8010 N3571
80 92 7,5 8 C1 8013 N3571
80 92 8,5 9,5 C1 8015 N3571
80 100 14 15 C1 8025 N3571
85 97 8,5 9,5 C1 8040 N3571
85 100 10 11 C1 8045 N3571
88 100 8,5 9,5 C1 8070 N3571
90 102 6,5 7 C1 9014 N3571
90 102 8,5 9,5 C1 9015 N3571
90 110 16 17 C1 9018 N3571
95 107 8,5 9,5 C1 9035 N3571

100 110 7 7,5 C1 A010 N3571
100 115 10 11 C1 A015 N3571
105 120 10 11 C1 A051 N3571
105 125 12 13 C1 A055 N3571
110 125 10 11 C1 B015 N3571
110 130 14 15 C1 B020 N3571
115 130 10 11 C1 B040 N3571
115 135 14 15 C1 B045 N3571
120 135 10 11 C1 C015 N3571
120 140 14 15 C1 C020 N3571
125 140 10 11 C1 C035 N3571
125 145 12 13 C1 C037 N3571
130 145 10 11 C1 D015 N3571
130 150 14 15 C1 D020 N3571
135 150 10 11 C1 D035 N3571
140 160 14 15 C1 E015 N3571
142 157 10 11 C1 E035 N3571
145 165 13 14 C1 E050 N3571
150 170 14 15 C1 F020 N3571
154 176 15,5 16,5 C1 F040 N3571
155 170 10 11 C1 F053 N3571

d D H L Заказной номер
155 175 14 15 C1 F055 N3571
160 180 14 15 C1 G015 N3571
160 184 15 16 C1 G024 N3571
166 188 15,5 16,5 C1 G040 N3571
170 190 14 15 C1 H007 N3571
170 194 15 16 C1 H010 N3571
180 200 14 15 C1 J005 N3571
185 210 17,5 18,5 C1 J025 N3571
185 215 20 21 C1 J032 N3571
190 210 14 15 C1 K010 N3571
200 220 14 15 C1 L015 N3571
200 230 15 16 C1 L025 N3571
210 230 14 15 C1 L040 N3571
220 250 20 21 C1 M017 N3571
225 250 14 15 C1 M020 N3571
235 265 21 22 C1 M030 N3571
240 270 20 21 C1 N035 N3571
260 280 14 15 C1 O007 N3571
260 290 21 22 C1 O010 N3571
280 310 20 21 C1 O031 N3571
310 330 14 15 C1 Q001 N3571
320 350 20 21 C1 Q050 N3571




